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Se non specificato, la fornitura delle colonne
non comprende accessori quali: rubinetti, 
placche, medaglioni, distanziali, kit ricircoli, 
trasformatori ecc.. Tali accessori vanno sempre 
richiesti separatamente.

Celli’s towers are normally supplied without 
accessories such as taps, badges, badgeholders, 
distance pieces, recirculation kit, transformers 
a.s.o. These accessories must always be 
requested separately.

Tutti i riduttori Celli vengono forniti nella
versione standard con attacco a sinistra,
la versione con attacco a destra deve essere 
richiesta specificatamente al nostro staff
al momento dell’ordine.

All Celli Pressure reducers are supplied with
left connection as standard.
The right connection must be specifically 
requested to our staff at the moment of
order placement.

Gli schemi elettrici presenti su questo catalogo 
sono puramente esemplificativi, fare riferimento 
allo schema elettrico fornito con la macchina.

The wiring diagrams shown in this catalogue
are merely explanatory.
Please always refer to the wiring diagram 
supplied with the system.

acqua / water
vino / wine
Post-mix
glicole
Birra Pre-mix



Alcune Nozioni importanti
Una buona spillatura parte dal locale di stoccaggio! 
Il locale di stoccaggio ideale: 
1.	 Temperatura costante compresa tra 15° e 25° (ideale 18° C). 
2.	 Sistema di scarico/drenaggio a pavimento. 
3.	 Rete idrica con valvola di arresto per eventuali testate di risciacquo delle 

linee prodotto. 
4.	 Rete elettrica a norme di sicurezza con efficace messa a terra ed interrutto-

re differenziale (salva-vita). 
5.	 Piastra a muro per fissaggio riduttori pressione (CO2- N2), fob stop, testate 

di risciacquo, pompe birra, termometro temperatura locale e/o dispositivi 
di controllo 

6.	 Pedana per fusti (i fusti devono essere isolati dal pavimento) 
7.	 Termometro per tenere sotto controllo la temperatura del locale (la contro-

pressione di bilanciamento e spillatura viene determinata in funzione della 
temperatura del locale) 

8.	 Il locale deve essere ben areato e pulito. Se ne raccomanda la frequente 
disinfezione

9.	 La bombola CO2- N2 in servizio deve essere fissata al muro 
10.	Evitare di depositare all’interno del locale di stoccaggio generi alimentari 

e sostanze che emanano odore 
11.	Evitare di installare nel locale di stoccaggio l’impianto refrigeratore (questo 

produce calore che altera la temperatura del locale) 
12.	Predisporre i fusti della birra nel locale di stoccaggio almeno 24 ore prima 

della spillatura per consentire loro di assumerne la stessa temperatura e di 
“riposare”. Dare sempre la giusta rotazione ai fusti. 

Il servizio è migliore se il banco di mescita è ben organizzato: 

13.	Il punto di spillatura deve essere ben visibile dal cliente e mantenuto sem-
pre perfettamente pulito! 

14.	Prevedere un lavello a 2 vasche: una per il lavaggio dei bicchieri (acqua 
+ detergente + spazzole) ed una per il risciacquo con acqua sempre 
mantenuta pulita (meglio acqua corrente) 

15.	Bicchieri sgrassati e puliti: la qualità della bevanda che eroghi dipende in 
larga parte dal bicchiere e dalla sua pulizia: usa sempre prodotti neutri, 
senza profumi e non usare brillantanti

16.	Prevedere un piano per appoggiare i bicchieri sporchi ed uno, separato, 
per poggiare quelli appena lavati (non appendere i bicchieri su rastrelliere 
e non appoggiare mai i bicchieri lavati su panno-spugna o stracci ma pos-
sibilmente sopra una griglia per mantenerli sollevati dal piano). I bicchieri 
non dovrebbero mai essere posizionati vicino a fonti di calore.

17.	Predisporre sotto al rubinetto di mescita un raccogligocce con scarico con 
eventuale bagna-bicchieri. Per un servizio di spillatura perfetto è importan-
te bagnare e raffreddare prima il bicchiere con l’apposito bagna-bicchieri 
e non con l’acqua corrente. Ciò fa sì che la temperatura del bicchiere sia 
vicina a quella della birra aumentando così la durata della schiuma nel 
bicchiere.

Some Basic Essentials:
Good dispensing starts in the storage room! 
The ideal storage room: 
1.	 Temperature stable between 15° and 25° C (ideal temperature is about 

18° C) 
2.	 Drain system at floor level
3.	 Water supply with shut-off valve for pipe-rinsing heads if necessary 
4.	 Power supply in compliance with current safety standards, with an efficient 

earth connection and a cut-off switch (emergency circuit breaker). 
5.	 Wall panel for fixing any necessary pressure reducers (CO2- N2), rinsing 

heads, thermometer and/or control equipment. 
6.	 Platform for kegs (these must not be in contact with the floor) 
7.	 Thermometer for checking storage room temperature (the pressure applied 

to kegs for dispensing depends on this temperature) 
8.	 The storage room must be adequately aired and periodically cleaned. 

Frequent disinfection is recommended
9.	 The CO2- N2 cylinder currently in use must be secured to the wall 
10.	Do not keep foodstuffs or strongly smelling substances in the storage room 
11.	Do not install the cooling system in the storage room (this produces heat 

and affects storage room temperature) 
12.	Bring new kegs of beer into the storage room at least 24 hours before 

usage (this allows them to reach room temperature and to “settle” before 
serving). Always ensure correct keg stock rotation.

Customer service is better with a well· organized bar counter: 

13.	Dispensing points should be in full view of the customer and must be kept 
perfectly clean! 

14.	Fit a sink with two basins, one for glass washing (water + detergent + 
brushes) and one for rinsing with water which must always be kept clean 
(running water if possible) 

15.	Clean glasses (no grease on them): the quality of draught beer depends 
above all from the glass and its cleaning, always use neutral products 
without perfume and do not use shining agents

16.	Use a flat surface to hold dirty glasses and a separate surface for freshly 
washed glasses (never leave glasses on a cloth or a sponge, but on a grille 
keeping them slightly raised). Never put glasses close to hot blast

17.	Provide a driptray with drain beneath the dispensing tap, better with glass-
fountain. In order to dispense a perfect beer in fact you need to rinse and 
cold the glass so that its temperature is near to the beer, thus increasing 
beer foam last in the glass.

Il presente catalogo è stato realizzato con l’intento di fornire un’ampia 
panoramica del mondo dell’impiantistica per la spillatura, nelle varie 
tipologie Birra, Pre-mix, Post-mix, Impianti a Glicole, vino e acqua. 

Una guida pratica, di facile ed immediata consultazione che sarà senz’altro di 
valido aiuto anche per i più esperti in quanto consente di individuare con pre-
cisione la molteplicità di accessori necessari per una completa installazione. 
La nostra gamma, essendo una delle più vaste a livello internazionale, è artico-
lata in modo tale da soddisfare anche le esigenze più particolari e sofisticate. 
Il nostro impegno costante improntato all’innovazione tecnologica ed al rag-
giungimento di sempre migliori standard qualitativi, non si esaurisce solo nella 
fase produttiva ma trova anzi ampia espressione nello sforzo formativo a cui 
da sempre abbiamo dedicato la nostra attenzione. 
Siamo in grado di proporre corsi di formazione per la spillatura a qualsiasi 
livello, sia in sede che in Ioco e mettiamo volentieri a disposizione il nostro 
Know-How nell’ottica della massima collaborazione. 
Non esitate a richiederci consulenza e modalità di iscrizione ai corsi: saremo 
ben lieti di collaborare con Voi! 

CELLI S.p.A.

This catalogue has been conceived to illustrate the vast range of 
systems and equipment available for Beer, Wine, Water, Pre-mix 
and Post-mix beverage dispensing. 

An handy guide, very helpful to identify with absolute precision all the fittings 
and accessories needed for a complete installation. 
Our products range is unrivalled for completeness, including articles that can 
satisfy the most various requirements. 
CELLI S.p.A.’s efforts oriented towards technogical innovation and the 
achievement of constantly higher quality levels go beyond the production 
phase, putting therefore strong emphasis also on the importance of staff 
training. 
We are able to offer beverage dispensing training courses at all levels, in 
our training department or at your own premises. We will be more than 
happy to cooperate with you putting our know-how at your disposal. 
You can contact us for an advice or any information about training courses. 
We will give you with everything you need!
 

CELLI S.p.A. 

Legenda:

DX:	 DESTRA- RIGHT - DROIT - RECHTS - DERECHO
SX:	 SINISTRA-LEFT-GAUCHE-LINKS-IZQUIERDA

colonna ice
ice tower

birra extra cold
extra cold beer

linea opzionale
optional line
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